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SLO‐KSC‐1993‐005, Orbiter Mate to External Tank (ET) Using 325‐Ton Crane is amended to include the following 
contingency operations and rationale.  All existing operations and rationale in the original SLOAA remain valid. 

OPERATION:  Contingency Orbiter Aft Entry During Orbiter / ET Mate Operations 

SUPPORTING DOCUMENTS:  OHE‐3‐39‐0104 

GENERAL DESCRIPTION:  The plan will be to remove the LH aft access door and then perform O2 verification.  
Then, install 3 aft entrance platforms along with support beam.  Provide ELSAs once in.  Next, will be to inspect and 
photograph the current state of the LH aft main separation nut and reaction fixture.  Once assessed, the nut will be 
removed from the fixture, inspected and threaded on the bolt.  The fixture and immediate area will be inspected 
and pending good inspection, the fixture installed properly and the nut re‐installed. Inspection of the reaction 
fixture will be the same requirements as performed in the OPF.  A technician will remain in the aft while the bolt is 
installed threaded and torqued to soft‐mate torque of 250 ft. lbs.  At this point, the aft will be cleared of personnel 
and platforms and the door reinstalled.  S0004 nominal operations will then proceed thereafter. 

ADDITIONAL SUSPENDED LOAD TASKS REQUIRED: 
1.  Remove door panel.  (2 personnel—45 minutes.) 
2.  Safety O2 and TVC checks.  (1 person—15 minutes.)  
3.  Install access and purge for technicians to ingress Orbiter Aft.  (3 personnel—60 minutes.) 
4.  Technicians inspect, photograph, re‐install or replace the LH aft main separation nut and reaction fixture.  (3 
personnel—60 minutes.) 
5.  Remove access installed in #2 above.  (3 personnel—60 minutes.) 
6.  Reinstall door panel.  (2 personnel—45 minutes.) 

RATIONALE:  This suspended load operation is necessary to inspect, photograph, re‐install or replace the LH main 
separation nut and reaction fixture.  The only other option is to de‐mate the Orbiter, move back to horizontal in 
the Transfer Aisle, then re‐accomplish S0004.  This would expose many more technicians to suspended load 
operations under SLO‐KSC‐1993‐005, Orbiter Mate to External Tank (ET) Using 325‐Ton Crane. 

BACKGROUND / STATUS:  During the installation of the LH aft main separation bolt, the LH main separation nut 
and reaction fixture fell out of position.  Borescope inspection revealed three pip pins on the on the reaction 
fixture not properly engaged.  Current posture ‐ LH aft main separation bolt not installed due to PR condition. RH 
aft main separation bolt soft‐mated to 250 ft. lbs.  The forward is not yet soft‐mated.  The crane is “locked out”, 
with fully redundant load brakes engaged.  The crane has fully redundant load paths.  The vehicle and crane are 
quiescent. 


















